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Oppfinnelsen angar et system og en metode for pafesting av flenser eller andre 
koblingselementer til tot og verktey for metoden. 

Flenser av mange utgaver og typer brukes utstrakt innen industrien n&r r0r til tot, eller 
5 r0r til andre komponenter skal sammenfbyes. Sveising av flenser til rar er den mest 
utbredde metode for stalrar og vanlige sveisbare metaller, mens for eksempel 
skruflenser blir brukt ved for eksempel galvaniserte r0r, 

Undertiden har det i senere ar blitt utviklet en rekke metoder for festing av 
10 kopiingselementer og skj0ting av r0r ved a deformere r0ret inne i koplingen slik at det 
festes, eller ogsa metoder og utstyr som klemmer koplingen til utsiden av r0ret uten 
eller med mindre deformasjon av raret. Eksempler p& slike metoder er vist i 
publikasjonene US 4,593,448 og US 4,147,385. DE 27 24 257 og US 2,252,274 viser 
verkt0y med ruller som ved hjelp av en roterende konus i senter med yterforliggende 
1 5 ruller vil deformere raret til a f0ye seg inn i koplingselementets riller. 

For a deformere en r0rvegg inn i riller i et utforliggende koblingselement kreves det 
svaert store krefter dersom rarveggen skal presses radielt utover. Ved a benytte ruller 
som beskrevet i de to sistnevnte publikasjoner kreves mindre radiell kraft, men til 
20 gjengjeld ma verktoyet spennes fast til r0ret og blir derfor stort og tungt. Rulling gir 
materialet hardere medfart og tar ogs& lengre tid en ren radiell pressing 

Oppfinnelsens form&i er a ftembringe et system for a feste flenser eller andre 
koblingselementer til r0r hvor verkt0yet kun opereres radielt slik at oppfesting av r0ret 
25 ikke er iradvendig. Videre er det et formal a oppna et verkt0y som ved selv sraa 

rardimensjoner far kraft nok til a deformere vulster i relativt tykke rorvegger. Det er 
ogsa et mai at verktayet fungerer slik at innkoning av rorenden unngas, noe som har vist 
seg a vaere et problem ved radiell pressing av vulster. 

30 Fig. 1 viser r0r og koplingselement f0r vulstene(5, 6) presses inn. Fig. 2 viser det 
samme etter at vulstene er presset inn i koplingselementet. Fig. 3 viser en papresset 
krave for l0sflens. Fig. 4 viser en flens med et sfaerisk bevegelighet. 

Prinsippet for verkt0yet er vist i fig, 5, mens forskjellige utforminger av den konus som 
35 benyttes som mekanisk kraftforsterker er vist i fig. 6 - 8. 1 fig. 9 er det vist et verktey 
med hydraulisk kraftforsterker. 

Under utvikling av oppfinnelsen som bade omfatter den indre utformingen av det 
utenforiiggende koplingselement samt verkteyet som former vulsten, oppdaget man 
40 raskt at det mest kritiske parameter for optimal innfesting ligger i utformingen av den 
delen av verkteyet som presser vulstene samt ogsa den delen av verkt0yet som skal 
hindre at rarenden vil kone seg sammen ved pressingen. 

Pa fig. 1 og 2 vises at det ytterste partiet(a) i koplingselementet der r0renden(b) ligger 
45 an er konet utover. Dette for at verktoyet skal kunne gi r0renden(b) en overb0ying 
utover som er n^dvendig fordi r0renden som nevnt tenderer til a kone seg innover. 
Derved blir raret tilnaermet rett etter vulstene(5, 6) er presset slik det frerngar i forst0rret 
utsnitt i fig. 2. 
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i0 Samme prinsipielle utfarelse innvendig av koplingselementene vil gjelde foi : krave for 
losflenser som vist i fig. 3, sferisk bevegelige flenser som vist i fig. 4 og andre typer 
som matte egne seg for samme festemetode. 

Det b0r medtas at koplingselementets sylindriske del(c) som vist i fig 3 med fordel kan 
55 vsere relativt tynnvegget. I en viss grad vil veggen da fjaere og gi noe etter under 

pTessoperasjonen, og dette vil da medfere at den etterpa star i spenn innover og saledes 
gir ytterlig press i forbindelsen der reret spenner utover. 

Tester utfort i laboratorium viser at en far en mekanisk god tetning mellom rillene(3 4) 
60 og vulstene(5, 6). Likevel kan det vaere aktuelt a anbringe et tetningsmatenale i en eller 
flere av rillene. 

I f 0 lge fig. 5 gar verkt0yets prinsipp ut pa at et antall segmenter(10) med sirkuhere 
rygger(l 1) presses ut mot r0rveggen og former vulstene forst. Mot slutten ay 

65 ^soperasjonen klemmes den sylindriske delen(13) av segmentene mot r 0 ret y parttene 
pa siden av vulstene for a hindre disse fra a bule inn. Helt mnerst pa segmentene er ^det 
anordnet en forh0yning(14) som presser mot rorets ende. I koplingselementet er det i 
SSS^SelSti « fordypingCa) som kan v*ere utfort som en skrakant eller utsparnng. 
Seme utsparringen kan til enkelte anvendelser vaare delvis fylt med tetmngsmatenale 

70 eller det kan va?re innfelt en O-ring. Denne spesielle utforming av verkt0y og 

koplingselement har vist seg n 0 dvendig for & unnga at r 0 ret koner seg inn som tidhgere 
nevnt. 

Segmentene(lO) og spesielt ryggene(l 1) utsettes for svsrt store pakjenninger under 
75 presToperasjonen og er derfor utf 0 rt i herdet stal. Det er felgelig ogsa store rad,elle 
7 Sefter som'skal til for 4 drive segmentene. Som eksempel pa dette vil pressmg *s ^ 
forbindelse av et stahw pa ytterdiameter 76 mm og med godstykkelse 3 2 mm som vist 
i fig. 2 og 3 med 8 segmenter kreve en radiell kraft per segment pa ca. 200 kN 1 
sammen et kraftbehov pa ca.1600 kN. Dette er meget store krefter .nnenfor er svsst 
80 sne^rt rom, og verkt^et if 0 lge oppfinnelsen benytter derfor en kraft- aktuator utenfor 
raret kombinert med en kraftforsterker mne i roret. 

Fig. 6 viser verkt0yet med en sirkuher konus(20) som kraftforsterker, fig. 7 viser 
verktoyet med konus inntrukket og segmentene i ekspandert posisjon. Fig. 8 viser 
85 tilsvarende verkt0y med mangekantet pyramide som kraftforsterker. 

Fie 9 viser et verktoy med hydraulisk drevne segmenter hvor et segment(22) er vist 
SpW og det fremgl her at segment* er festet til et stem P el(27) som k^bevege : seg , i 
en motsvarende sylinder i huset(21) som er fylt med olje. I det viste verktcjy yd det altsa 
90 v*re i att8 stempler og 8 sylindere. Nar stangen(25) presses inn i huset vil oljen presse 
ItXlene(27) utover. Jo sire stempelets diameter er i forhold til stangens diameter, 
desto st0rre blir kraft forsterkningen. 

En slik kald innfesting av koplingselementet medferer i motsetning « 
95 sveising at materialet i elementet ikke far endret struktur i overflaten. Derfor egner 
onofinnelsen see for koplingselementer som vist fig. 10 hvor et staensR 
££X^0) er festet til roret og hvor en todelt flens(31, 32) skrus sammen mot 
hverandre pa hver side av koplingselementet. Flensen vil da kunne monteres med 
variabel vinkel i forholdet til roret. Den vil enten vsere fntt bevegehg ogsa etter 
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1 00 tilskruing eller vaere slik at den lases til koplingselementet(30) ved tilteiting av flensen 
til en annen flens. 




Patentkrav 



1. 

Metode for pafesting av flenser eller andre koblingselementer til vex karakteri sert 
v e d at et antall radielt ekspanderende segmenter med sirkutere rygger pa et i roret innfert 
verktoy presser ut vulster i r0rveggen inn i motsvarende riller i det omkringliggende 
koplingselement der r0renden ved en fortoayning p& segmentene far en overb0yning utad. 

2. 

Koplingselement for X0r k a r a k t e r i s e r t ved at det bar et antall riller i den indre 
periferi hvor det forreste parti i flensen hvor r0ret har sin ende far en fordyping saledes at 
r0renden far en overb0ying utad. 

3. 

Verktey for pafesting av koplingselement til tbt felge krav log2 karakterisert 
ved at verkt0yet har et antall radielt bevegelige segmenter med innvendig konisk form 
hvor en motsvarende konisk del i senter ved aksial bevegelse presser segmentene radielt 
utover. 

4. 

Verktey for pafesting av koplingselement til nar felge krav 3 karakterisert ved 
at den motsvarende konisk del i senter har ytre sirkulasr form. 

5. 

Verkt0y for pafesting av koplingselement til ver felge krav 3 karakterisert ved 
at den motsvarende konisk del i senter har avkortet, pyramidisk, mangekantet form. 



Sammendrag 



Metode for pafesting av flenser eller andre koblingselementer til ror der et antall radielt 
ekspanderende segmenter(10 med sirkulasre iygger(l 1) pa et i r0ret(l) innfort verkt0y ? presser 
vulster(5, 6) i rarveggen inn i motsvarende riller(3 ? 4) i det omkringliggende 
koplingselement(2) der r0renden ved en forh0yning pa segmentene far en overberyning utad 
som forhindrer at rerenden koner seg innover ved pressing av vulstene. Oppfinnelsen omfatter 
koplingselementets indre utforming sa vel som verkt0y for a presse vulstene. 
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